Aula 9 - Central de Manipulacao: Estrutura e
Legislacao

Seja bem-vindo(a) a nona aula do nosso curso de Farmacia Hospitalar e Clinica! Imagine-se no centro de um
grande hospital, onde a precisao e a seguranca sao as palavras de ordem. Agora, pense em um paciente que
precisa de um medicamento com uma dosagem especifica, nao disponivel comercialmente, ou de uma formulacao
adaptada as suas necessidades unicas. Quem entra em cena para resolver esse desafio? A Central de
Manipulacao.

Esta aula € um mergulho profundo no coracao da farmacia hospitalar: a central de manipulacao. Ela € muito mais
do que um simples laboratério; € um ambiente onde a ciéncia, a arte da formulacao e a mais rigorosa legislacao se
encontram para garantir que cada paciente receba exatamente o que precisa, com a maxima seguranca e
qualidade. Para vocé, estudante universitario em busca de horas complementares ou futuro concursado, dominar
este tema nao € apenas um diferencial, € uma necessidade profissional e um compromisso com a saude publica.

Ao final desta jornada, vocé sera capaz de compreender a importancia das Boas Praticas de Manipulacao,
identificar os requisitos de estrutura fisica e equipamentos para manipulacao de nao estéreis, e entender os
processos de controle de qualidade de matérias-primas e produtos acabados. Prepare-se para desvendar os
segredos de um ambiente onde cada detalhe faz a diferenca na vida de um paciente.

Nesta aula, vamos desmistificar a RDC 67/2007, explorar cada canto de uma central de manipulacao e entender
como a qualidade é assegurada do inicio ao fim. Conecte-se com a sua paixao pela farmacia, pois o que
aprenderemos aqui é a base para uma pratica profissional de exceléncia.



O Coracao da Manipulacao Segura: A RDC
67/2007

Imagine que vocé esta construindo uma ponte. Vocé confiaria sua
vida a uma ponte feita sem nenhum projeto, sem engenheiros
qualificados, sem materiais testados? Provavelmente nao. Da
mesma forma, no universo da farmacia, a manipulacao de
medicamentos exige um conjunto de regras e diretrizes rigorosas
para garantir que o produto final seja seguro, eficaz e de qualidade
inquestionavel. E exatamente para isso que existe a RDC 67/2007
da ANVISA.

Esta Resolucao da Diretoria Colegiada nao € apenas um
documento burocratico; ela é a espinha dorsal que sustenta a
seguranca do paciente em todo o processo de manipulacao. Ela
estabelece as Boas Praticas de Manipulacao (BPM) para

farmacias, sejam elas hospitalares, clinicas ou magistrais. Seu
proposito é claro: padronizar procedimentos, controlar riscos e
assegurar a qualidade desde a mateéria-prima até o produto
dispensado. E a garantia de que cada dose manipulada é uma
dose de confianca.

Sem a RDC 67/2007, a manipulagcao seria um campo minado de
incertezas, com riscos de contaminacao, erros de dosagem e
ineficacia terapéutica. Ela € o nosso guia, o mapa que nos leva a
um destino de exceléncia e seguranca para todos.



Os Pilares da Qualidade: Entendendo a RDC
67/2007 na Pratica

Pense na RDC 67/2007 como a planta de uma casa robusta e segura. Para que essa casa fique de pé e cumpra sua
funcao, ela precisa de pilares bem definidos e construidos com solidez. No contexto da manipulacao, esses pilares
sao0 os requisitos essenciais que a RDC 67/2007 detalha. Cada um deles é interdependente e crucial para a
integridade do processo.

A negligéncia em qualquer um desses pilares pode comprometer toda a estrutura, colocando em risco a saude do
paciente. E uma abordagem holistica que visa a seguranca do paciente, um conceito que se aprofunda na RDC n°
36/2013, que trata da seguranca do paciente em servicos de saude.



Da Teoria a Acao: O Impacto da RDC
67/2007 no Dia a Dia

A RDC 67/2007 nao é um conjunto de regras para serem guardadas na prateleira; ela se manifesta em cada acao e

decisao dentro de uma central de manipulacdo. Desde o0 momento em que uma matéria-prima chega a farmacia até

a dispensacao do medicamento ao paciente, cada etapa é guiada por suas diretrizes. Isso significa que o
farmacéutico e sua equipe precisam ter um conhecimento profundo e pratico dessa regulamentacao.
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Recebimento de Matéria-

Prima

A RDC 67/2007 exige que ela seja
imediatamente colocada em
"quarentena", aguardando a
liberacao pelo controle de qualidade.
Isso evita que um insumo nao

conforme seja utilizado.

Conceito

RDC 67/2007

RDC 36/2013

SBRAFH

Cada etapa da manipulacao, desde a

até o envase final, deve ser
registrada em "registros de lote",

Registro de Lote

pesagem precisa dos componentes

detalhando quem fez o qué, quando

Rastreabilidade

e com quais equipamentos.

Ambito/Aplicacao

Boas Praticas de
Manipulacao em
Farmacias

Seguranca do Paciente
em Servicos de Saude

Boas Praticas em
Farmacia Hospitalar e
Servicos de Saude

Base/Origem

ANVISA (Agéncia
Nacional de Vigilancia
Sanitaria)

ANVISA

Sociedade Brasileira de

Farmacia Hospitalar e
Servicos de Saude

Essa atencao meticulosa aos
detalhes é vital para investigacdes
em caso de desvios de qualidade,
protegendo o paciente e a reputacao
da instituicao.

Exemplo

Define requisitos para
instalacoes, pessoal,
processos e controle de
qualidade na
manipulacao.

Estabelece protocolos
de seguranga, como
identificacao do
paciente, cirurgia
segura e prevencgao de
quedas.

Publica diretrizes e
recomendacdes para a
pratica farmacéutica em
hospitais,
complementando a
legislacao.



Desafios e Tendéncias ha Aplicacao da RDC
67/2007

Desafios Atuais Tendéncias Promissoras

e Investimento continuo em infraestrutura o Digitalizagao de registros

e Treinamento constante da equipe e Inteligéncia artificial para controle de qualidade
e Adequacao de pequenas farmacias e Predicao de interacdes medicamentosas

e Custos de equipamentos de ponta e Farmacia Clinica 4.0

e Atualizacao sobre nuances da legislacao e Otimizacao de processos

Apesar de sua clareza e importancia, a aplicacao da No entanto, o cenario atual traz tendéncias

RDC 67/2007 nao esta isenta de desafios. Manter-se promissoras que podem facilitar a conformidade e
em conformidade exige investimento continuo em elevar ainda mais o padrao de seguranca. A
infraestrutura, treinamento e tecnologia. Pequenas digitalizacao de registros, por exemplo, que antes
farmacias, por exemplo, podem enfrentar dificuldades eram pilhas de papel, agora permite um acesso mais
financeiras para adequar suas instalacées ou adquirir rapido e uma auditoria mais eficiente.

equipamentos de ponta.

Essas inovacdes nao substituem a RDC 67/2007, mas a complementam, tornando a conformidade mais agil e o
processo de manipulacdo ainda mais seguro e preciso. E a evolucdo da farméacia, onde a tecnologia se une a
regulamentacao para proteger o paciente. Isso nos leva a um ponto crucial: a estrutura fisica e os equipamentos
que tornam essa manipulacao possivel.



O Palco da Manipulacao: Por Que a Estrutura
Fisica Importa?

O Barreira Contra f(% Otimizacao do Fluxo @ Seguranca do
Contaminacao Cada metro quadrado & Paciente
Uma estrutura fisica bem pensado para otimizar o E um investimento que se
planejada atua como uma fluxo de trabalho e traduz diretamente em
barreira ativa contra minimizar os riscos de erros seguranca para o paciente,
contaminacoes, protegendo e contaminagao cruzada. garantindo medicamentos
tanto os produtos quanto os de qualidade.

profissionais.

Se a RDC 67/2007 é o roteiro, a estrutura fisica da central de manipulacao € o palco onde toda a acao acontece.
Nao importa quao talentosos sejam os atores (os farmacéuticos e técnicos) ou quao bem escrito seja o roteiro (a
legislacao); se o palco for inadequado, a peca sera um desastre. Uma estrutura fisica bem planejada e executada é
fundamental para garantir a qualidade, a seguranca e a eficiéncia dos processos de manipulacao de nao estéreis.

Pense em um cirurgidao operando em um ambiente sujo e desorganizado. Os riscos de infeccao e erro seriam
altissimos. Da mesma forma, uma central de manipulacao com fluxo inadequado, superficies porosas ou ventilacao
deficiente pode levar a contaminacao cruzada, degradacao de matérias-primas e, consequentemente, a
medicamentos ineficazes ou perigosos.



Desenhando a Farmacia Segura: Areas e
Fluxos

Uma central de manipulacao eficiente € como uma orquestra bem ensaiada, onde cada instrumento tem seu lugar
e sua funcao, e o som flui harmoniosamente. No caso da farmacia, isso se traduz na segregacao de areas e na
garantia de um fluxo unidirecional de materiais e pessoal. Essa organiza¢cao minimiza o risco de contaminacao
cruzada e otimiza o trabalho.

1 2
Recepcao Quarentena
Onde os insumos chegam e sao inspecionados Espaco isolado onde os materiais aguardam a
visualmente antes de seguir para a proxima etapa. liberagcao do controle de qualidade.

3 4
Pesagem Manipulacao
Area critica que exige precisao e controle rigoroso Local onde as formulacdes sao preparadas
de particulas e contaminacao. seguindo protocolos rigorosos de qualidade.

O fluxo unidirecional significa que os materiais e 0 pessoal se movem de areas "sujas" para "limpas", sem retornos
ou cruzamentos que possam levar contaminacao. Por exemplo, uma matéria-prima entra pela recepcao, vai para a
quarentena, depois para a pesagem, manipulacao, envase, e so6 entao para a area de produto acabado. Esse
percurso € como uma linha de montagem, mas com a seguran¢a como prioridade maxima.



As Ferramentas do Oficio: Equipamentos
Essenciais

Assim como um chef de cozinha precisa de facas afiadas e panelas adequadas para criar um prato perfeito, o
farmacéutico manipulador depende de equipamentos especificos e de alta qualidade para garantir a precisao e a
seguranca de cada formulacao. Os equipamentos nao sao meros acessorios; eles sao extensdes das maos do
profissional, garantindo que as Boas Praticas de Manipulacdo sejam efetivamente aplicadas.

&

Balanca Analitica

O coracao da pesagem, cuja
precisao e vital para a dosagem
correta do medicamento. Uma
peguena variacao pode ter

Capelas de Exaustao

Protegem o manipulador e o
ambiente de pds e vapores,
garantindo segurancga durante o
processo de manipulagao.

Agitadores e
Homogeneizadores

Garantem a mistura uniforme
dos componentes, assegurando
a homogeneidade do produto

impacto significativo na eficacia final.
Ou seguranga.

Vidrarias Calibradas EPIs

Instrumentos de medicao precisos e confiaveis para

Equipamentos de Protecao Individual essenciais
garantir volumes e concentracdes exatas. para a segurancga da equipe durante todo o

processo.

A escolha, instalacao e manutencao desses equipamentos sao tao importantes quanto a propria estrutura fisica.
Eles devem ser adequados ao tipo de manipulacao, de facil limpeza e desinfeccao, e, acima de tudo, confiaveis.



Manutencao e Calibracao: Garantindo a
Performance

Manutencao Preventiva

~

e Inspecoes regulares
e Limpeza diaria rigorosa

e \Verificacdo de componentes

e Substituicao de pecas desgastadas
e Servicos programados ' *(a‘
[ ~ . - . .
Calibracéo | muw" -,
e -

o Verificacao da precisao

e Ajuste com padrdes de referéncia

o Certificacao por empresas credenciadas
e Periodicidade definida pela RDC 67/2007

e Documentacao obrigatoria

Ter os melhores equipamentos € apenas o primeiro passo. Para que eles continuem a desempenhar suas fungoes
com precisao e seguranca, € indispensavel um programa rigoroso de manutencao e calibracao. Imagine um carro
de corrida de alta performance: ele pode ser 0 mais rapido, mas sem manutencao regular e ajustes finos, seu
desempenho caira e ele se tornara perigoso. O mesmo se aplica aos equipamentos de uma central de
manipulacao.

® Exemplo Critico: Se uma balanca analitica estiver descalibrada, a pesagem de um principio ativo pode
estar incorreta, levando a uma subdosagem ou superdosagem do medicamento. Isso pode comprometer
a eficacia do tratamento ou, pior, causar efeitos adversos graves ao paciente.

A manutencao e calibracao sao, portanto, investimentos diretos na qualidade e seguranca do produto final. A RDC
67/2007 exige que todos os equipamentos de medicao sejam calibrados periodicamente por empresas ou
laboratorios credenciados, garantindo a confiabilidade dos resultados.



Inovacao no Ambiente de Manipulacao: O
Futuro da Estrutura

Sensores loT Automacao Inteligéncia Artificial
Monitoramento continuo de Sistemas que controlam dosagem Analise de dados de producao e
temperatura, umidade e pressao e mistura com precisao robatica, predicao de necessidades de
com alertas automaticos sobre minimizando o erro humano. manutencao preventiva.
desvios.

O mundo da farmacia esta em constante evolucao, e a central de manipulacao nao € excecao. As tendéncias da
Farmacia Clinica 4.0, que integram tecnologias avancadas como inteligéncia artificial e Internet das Coisas (loT),
estdao comecando a remodelar a forma como as estruturas e equipamentos sao pensados e utilizados. O futuro da
manipulagcao nao € apenas sobre seguir regras, mas sobre otimizar processos com o auxilio da tecnologia.

Imagine sensores |loT monitorando continuamente a temperatura, umidade e pressao das salas de manipulacao,
alertando automaticamente sobre qualquer desvio. Ou sistemas de automacao que controlam a dosagem e mistura
de componentes com precisao robdtica, minimizando o erro humano. A inteligéncia artificial pode ser usada para
analisar dados de producao e prever a necessidade de manutencao de equipamentos antes que falhas ocorram,
garantindo a continuidade e a seguranca das operacoes.

Essas inovacdes nao apenas aumentam a eficiéncia e a conformidade com as Boas Praticas, mas também elevam
o nivel de seguranca do paciente. Elas permitem que o farmacéutico dedique mais tempo a atividades clinicas e de
consultoria, enquanto a tecnologia cuida dos processos repetitivos e de monitoramento. Isso nos leva ao proximo
pilar fundamental: o controle de qualidade, que garante que tudo o que é produzido atenda aos mais altos padrdes.



A Sentinela da Qualidade: Por Que o

Controle e Essencial?

Mesmo com uma estrutura fisica impecavel e equipamentos de ultima geracao, a qualidade de um medicamento

manipulado nao pode ser garantida sem um robusto sistema de controle de qualidade. Pense em um time de
futebol: eles podem ter o melhor estadio e os melhores equipamentos de treino, mas se nao houver um sistema de
avaliacao constante do desempenho dos jogadores e da estratégia, o resultado final pode ser decepcionante.

Inspecao Continua

Verificacao de cada etapa do
processo, desde a matéria-prima
até o produto final.

Conformidade

Assegurar que o produto atende a
todas as especificacdes
regulamentares.

Especificacoes

Garantia de identidade, pureza,
poténcia e seguranca de todos 0s
componentes.

Protecao Final

Ultima linha de defesa antes que
o medicamento chegue ao
paciente.

No contexto da manipulacao, o controle de qualidade atua como uma sentinela vigilante, inspecionando cada etapa
do processo, desde a chegada da matéria-prima até a liberacao do produto acabado. Seu objetivo € assegurar que
0s insumos utilizados sao auténticos e de boa procedéncia, e que o medicamento final atende a todas as
especificacdes de identidade, pureza, poténcia e seguranca.

Sem um controle de qualidade eficaz, mesmo a melhor intencao pode resultar em um produto ineficaz ou, pior,
prejudicial. E a garantia de que o que esta no rétulo é exatamente o que esta dentro do frasco, e que o paciente
recebera o tratamento esperado.



Da Chegada a Prateleira: Controle de
Qualidade de Matérias-Primas

Recebimento Analises Laboratoriais

Matéria-prima é identificada, registrada Testes de identidade, pureza e teor sao
e colocada em quarentena realizados conforme especificacdes
imediatamente apos a chegada. farmacopeicas.

Coleta de Amostras Liberacao

Amostras representativas sao coletadas Somente apds aprovacao em todos os
seguindo procedimentos padronizados testes, a matéria-prima é liberada para
para analise. uso na manipulagao.

O controle de qualidade comeca muito antes da manipulacdo em si, com a chegada das matérias-primas. Imagine
que vocé esta preparando uma receita culinaria complexa; a qualidade do prato final dependera diretamente da
frescura e da qualidade dos ingredientes que vocé usa. No caso dos medicamentos, isso é ainda mais critico, pois
a vida do paciente pode depender disso.

Ao receber uma matéria-prima, ela ndo vai diretamente para a area
de manipulacao. Primeiro, ela é identificada, registrada e colocada
em quarentena. Em seguida, amostras sao coletadas para uma
série de analises. Essas analises podem incluir testes de
identidade (para confirmar que a substancia é realmente o que diz
ser), pureza (para verificar a auséncia de contaminantes) e teor
(para determinar a concentracao do principio ativo).

Além disso, a qualificacao dos fornecedores é crucial: trabalhar
apenas com empresas confiaveis e auditadas é uma pratica
fundamental para garantir a qualidade desde a origem.

Um exemplo pratico é o recebimento de um lote de paracetamol. O controle de qualidade ira verificar se o p6 é
realmente paracetamol, se ndo ha impurezas acima do limite permitido e se a concentracao do principio ativo esta
dentro da especificacao. Somente apos a aprovacao em todos esses testes, a matéria-prima € liberada para uso na
manipulacao.



O Produto Final: Garantindo a Seguranca e
Eficacia

Conceito Ambito/Aplicacao Exemplo

Controle de Qualidade de Verificacao da qualidade dos Testes de identidade, pureza e teor
Matérias-Primas insumos antes da manipulacao de um lote de principio ativo.
Controle de Qualidade de Verificacao da qualidade do Testes de aspecto, pH,

Produto Acabado medicamento apos a manipulacao peso/volume, desagregacao e teor

do produto final.

Apds a matéria-prima ser aprovada e o medicamento ser manipulado, o controle de qualidade nao termina. Pelo
contrario, ele se estende ao produto acabado, garantindo que a formulacao final esteja perfeita para o uso do
paciente. E como a inspecao final de um carro antes de sair da fabrica: tudo precisa estar em ordem, desde a
pintura até o motor.

— ) —————

Aspecto pH

Verificacao de cor, odor e uniformidade visual do Medicao do pH para solugodes, garantindo
produto final. estabilidade e compatibilidade.

Peso/Volume Médio Desagregacao e Dissolucao

Verificacao da dosagem correta em cada unidade Para solidos orais, garantindo que o farmaco seja
do medicamento. liberado adequadamente no corpo.

Teor Uniformidade de Dose

Concentracao do principio ativo no produto final Garantia de que cada unidade tenha a mesma
conforme especificacao. quantidade de farmaco.

Além disso, os testes de estabilidade sao cruciais para determinar a validade do medicamento, ou seja, por quanto
tempo ele mantém suas caracteristicas de qualidade e eficacia sob condicdes especificas de armazenamento. Um
exemplo seria testar a dissolucado de uma capsula manipulada para garantir que o farmaco sera absorvido
corretamente pelo organismo do paciente. Essa etapa final é a validacao de todo o processo, assegurando que o
medicamento é seguro e eficaz para quem o recebera.



O Ciclo Continuo da Qualidade e a Farmacia
4.0

Coleta de Dados Analise de Tendéncias

Monitoramento “ Acoes Corretivas

O controle de qualidade ndo é um evento isolado, mas um ciclo continuo de avaliacio e aprimoramento. E como
um atleta que, apos cada treino ou competicao, analisa seu desempenho, identifica pontos fracos e ajusta sua
estratégia para melhorar. Na farmacia de manipulacao, isso se traduz na andlise de tendéncias, na revisao de
processos e na implementacao de acdes corretivas e preventivas.

Inteligéncia Artificial Inspecao Automatizada Manutencao Preditiva
Analise de grandes volumes de Sistemas automatizados de Tecnologias que preveem a
dados de controle de qualidade, inspecao visual verificam o aspecto necessidade de manutencao de

identificando anomalias e e 0 envase dos produtos com equipamentos antes que falhas

tendéncias que seriam dificeis de precisao e velocidade inatingiveis ocorram, garantindo continuidade
perceber manualmente. para o olho humano. operacional.

A analise de dados de controle de qualidade ao longo do tempo pode revelar padrdes, como um fornecedor que
consistentemente entrega matérias-primas com pequenas variacdes, ou um equipamento que comeca a
apresentar desvios. Essa inteligéncia de dados é fundamental para a melhoria continua. E € aqui que a Farmacia
4.0, com sua integracao de tecnologias, oferece um salto qualitativo.

Essa sinergia entre o rigor regulatério e a inovacao tecnoldgica garante que a central de manipulacdo nao apenas

cumpra as normas, mas opere no mais alto nivel de exceléncia, sempre com foco na seguranca e bem-estar do
paciente.



Consolidacao do Conhecimento

Chegamos ao final de uma jornada essencial para qualquer profissional de farmacia. Vimos que a Central de
Manipulacdo € um ambiente complexo e vital, onde a seguranca do paciente é a prioridade maxima.
Compreendemos que as Boas Praticas de Manipulacao, regidas principalmente pela RDC 67/2007, sado o alicerce
para garantir a qualidade e a seguranca dos medicamentos. Exploramos a importancia de uma estrutura fisica bem
planejada e de equipamentos adequados e calibrados, que formam o palco para a manipulacao segura. Por fim,
mergulhamos no rigoroso processo de controle de qualidade, desde a matéria-prima até o produto acabado,
assegurando que cada dose entregue seja de exceléncia.

. Sempre consulte a RDC 67/2007

Para qualquer duvida sobre manipulacao, esta € sua fonte primaria de orientacao.

. Verifique a calibracao dos equipamentos

Antes de iniciar qualquer processo, certifique-se de que todos os equipamentos estao calibrados.

. Exija laudos de controle de qualidade

Confira sempre os laudos das matérias-primas antes de utiliza-las na manipulacgao.

- Mantenha documentacao impecavel

Registre cada lote de manipulacao com todos os detalhes necessarios para rastreabilidade.

- Esteja atento as inovacodes tecnologicas

Acompanhe as tendéncias que podem otimizar a seguranca e a eficiéncia dos processos.

Autoavaliacao

1. Qual a principal finalidade da RDC 67/2007 no contexto da farmacia de manipulacao? a) Estabelecer precos
maximos para medicamentos manipulados. b) Definir as Boas Praticas de Manipulacao para garantir a
qualidade e seguranca. c) Regular a publicidade de produtos farmacéuticos. d) Controlar a distribuicao de
medicamentos em farmacias comerciais.

2. Um dos pilares da RDC 67/2007 para garantir a qualidade na manipulacao € a qualificacao e treinamento
continuo do pessoal. Qual o risco principal de negligenciar este pilar? a) Aumento dos custos operacionais da
farmacia. b) Dificuldade em obter licencas de funcionamento. ¢) Maior probabilidade de erros na manipulacao e
riscos a seguranca do paciente. d) Reducao da variedade de medicamentos que podem ser manipulados.

3. Em uma central de manipulacao, a matéria-prima recém-chegada deve ser primeiramente: a) Enviada
diretamente para a area de pesagem. b) Armazenada na prateleira junto com os demais insumos. c) Colocada
em quarentena, aguardando liberacdo do controle de qualidade. d) Utilizada imediatamente para atender a
pedidos urgentes.

4. A Farmacia Clinica 4.0 e a integracao de tecnologias como a inteligéncia artificial podem impactar o controle de
qualidade de que forma? a) Substituindo completamente a necessidade de testes laboratoriais. b) Aumentando
a dependéncia de processos manuais e subjetivos. ¢) Otimizando a analise de dados e a identificacao de
tendéncias para melhoria continua. d) Eliminando a necessidade de qualificacao de fornecedores.

5. Descreva a importancia do fluxo unidirecional de materiais e pessoal em uma central de manipulacao e cite um
exemplo pratico de como ele contribui para a seguranca.



Gabarito e Respostas

L 2 3 4

Resposta: b) Resposta: c) Resposta: c) Resposta: c)
A RDC 67/2007 define as Negligenciar o Materias-primas devem A |A otimiza a analise de
Boas Praticas de treinamento aumenta a ser colocadas em dados e identificacao de
Manipulacao para garantir probabilidade de erros e quarentena aguardando tendéncias para melhoria
qualidade e seguranca. riscos a seguranca do liberacao do controle de continua.
paciente. qualidade.

) Resposta da Questao 5:

O fluxo unidirecional é crucial para evitar a contaminacao cruzada de materiais e produtos, garantindo
gue substancias e pessoas se movam de areas menos limpas para areas mais limpas sem retornos. Um
exemplo pratico é o percurso da matéria-prima: ela entra pela recepcao (area "suja"), vai para a
quarentena, depois para a pesagem e manipulacao (areas progressivamente mais limpas), e s6 entao
para o0 envase e armazenamento do produto acabado. Isso impede que, por exemplo, um pé de uma
matéria-prima nao testada contamine uma area de produto final.



Proximos Passos e Recursos Adicionais

Proxima Aula

Aula 10 - Manipulacao de Formas Farmaceéuticas
Nao Estéreis. Prepare-se para colocar a mao na
massa e entender os detalhes técnicos da
preparacao de diversas formulacdes!

Continue Aprendendo

Aprofunde seus conhecimentos com 0S recursos
adicionais e mantenha-se sempre atualizado com as
melhores praticas da farmacia hospitalar.

Recursos Adicionais

Site da ANVISA Conselho Federal de SBRAFH

Farmacia

www.gov.br/anvisa www.sbrafh.org.br

www.cff.org.br

Para consulta direta da RDC Sociedade Brasileira de
67/2007 e outras legislagdes Para diretrizes profissionais e Farmacia Hospitalar e Servigos
atualizadas. éticas da pratica farmacéutica. de Saude - publicacdes e boas
praticas especificas do

ambiente hospitalar.

(@ NOTA IMPORTANTE: As informacdes regulatérias/legais/técnicas desta aula estdo atualizadas até 2025.
Consulte sempre fontes oficiais para verificar alteracées na legislacao vigente.

Parabéns por concluir mais esta etapa importante em sua formacao profissional! Continue dedicado aos estudos e
sempre priorizando a seguranca do paciente em todas as suas acoes.


http://www.gov.br/anvisa
http://www.cff.org.br/
http://www.sbrafh.org.br/

